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Integrierte Losungen

Dichtungs- und Fertigungstechnik

effektiv zusammenfiihren

FLUSSIGDICHTUNGEN - Das Auto z#hlt zu
den wichtigsten Transportmitteln weltweit.
Spétestens seit der Markteinfiihrung des
Tata-Billigautos ,,Nano* besteht kein Zwei-
fel mehr daran. Mit dem Zuwachs nehmen
auch die Erwartungen an Leistung, Spar-
samkeit, Komfort und Sicherheit zu — und
dies gilt auch fiir die Anforderungen an die
Dichtungstechnik in den unterschiedlichs-
ten Fahrzeugbereichen. Wie man diesen in
der Kombination von Dichtungs- und Ferti-
gungstechnik gerecht wird, zeigt ein Bei-
spiel von sicher abgedichteten Tiirmonta-
getragern.

Der Teufel steckt bekanntlich im Detail. Man
stelle sich vor: Bei der Fahrt durch die
Waschanlage perlt vom Nass nicht alles am
Wagen ab, sondern sucht seinen Weg durch
die Autotiire. Ein Szenario, das heute durch
das Abdichten von Tiirmontagetrdgern mit
thixotropen Dichtschdumen, appliziert mit
dem FIPFG-Verfahren (formed-in-place-foam-
gasket) der Vergangenheit angehort. Dabei
werden die Dichtungsschaume direkt in die
Nut des Bauteils eingebracht. Die wichtigs-
te Voraussetzung fiir die erfolgreiche und
wirtschaftliche Applikation ist die friihzeitige
Abstimmung von Material- und Anlagen-
technik. Vorteilhaft ist dabei, wenn Dich-
tungstechnik und Verarbeitungstechnologie
aus einer Hand und aufeinander abgestimmt
angeboten werden konnen. Gerade in der
Automobilindustrie wird grofer Wert auf
rationelle Fertigungsprozesse gelegt. Neben
dem Kostenfaktor fiir die Dichtungslésung
flieBen dabei auch immer die optimale Fer-
tigungstechnik und die schnelle Verflighar-
keit der Losung in die Betrachtungen ein.
Hier setzt der Service der Rampf Giessharze
und Rampf Dosiertechnik an, aufeinander

abgestimmte Konzepte anzubieten, die sich
variabel an den Automatisierungsgrad der
Fertigung des Kunden anpassen lassen.

Flexibel abdichten

Nach der FIPFG-Technologie applizierte Dicht-
systeme haben sich gegeniiber eingelegten
Dichtungen bei Tiirmontagetrdgern durch-
gesetzt » 1. Das Verfahren bietet grofitmog-
liche Flexibilitat hinsichtlich Design, Funkti-
on, Konstruktion und Fertigungstechnik und
wird seit vielen Jahren fiir den Auftrag von
Polyurethanschaumen eingesetzt. Kennzei-
chen der an Ort und Stelle aufgetragenen
Dichtungen, auch in-situ applizierte Dich-
tungen genannt, sind:

e exzellente Abdichteigenschaften

e Haftung auf vielen Untergriinden

e hoher Automatisierungsrad in der
industriellen Fertigung

e keine Stof3stelle

Der Einsatz moderner Verarbeitungstechno-
logie erlaubt eine passgenaue Applikation
ohne Abfall und mit einer geringen Aus-
schussquote. Dabei werden Dichtungen —
oder vielmehr das zundchst fliissige oder
pastose Dichtmaterial — Mithilfe eines pra-
zisen Dreiachskoordinaten- oder Knickarm-
roboters direkt auf das Bauteil aufgetragen
» 2. Im Gegensatz zu 1K-Dichtungsschau-
men lassen sich zweikomponentige Mate-
rialien bereits bei Raumtemperatur aufschau-
men. Die A-Komponente besteht i.d.R. aus
Polyetherpolyolen. Ebenfalls enthalten sind
Aminaktivatoren, Additive und Wasser. Die
B-Komponente besteht aus polymerem
MDI-Isocyanat. Auf einer entsprechenden
2K-Anlage werden die beiden Komponenten

vermischt und auf das Bauteil aufgetragen.
Thixotrope Dichtsysteme werden direkt in
die Nut des Bauteils aufgetragen. Nach
rund 30 Sekunden fangt die Mischung an,
zu expandieren und abzubinden. Selbst bei
Raumtemperatur sind die meisten Dich-
tungen nach 15 Minuten klebefrei und ab
30 Minuten einsatzbereit » 3.

Geschdumte Dichtungen weisen keine Stof3-
stellen auf. Da die Schaumraupe sehr stark
(bis zu 80%) komprimiert werden kann, er-
lauben geschdumte Dichtungen i.d.R. eine
hohe Toleranz der Bauteile. Neben Tiir-
montagetragern gehdren Schaltschranke,
Langfeldleuchten sowie Liiftungsgitter, Riick-
leuchten und Elektronikboxen im Automo-
bilbereich zu den Einsatzgebieten.

Schaumsystem mit der richtigen
Fertigungstechnik kombinieren

Die Auswahl des Schaumsystems sollte der
Anwender bereits in einer frithen Entwick-
lungsphase gemeinsam mit dem Material-
und dem Maschinenhersteller treffen. Nur
so konnen alle Verarbeitungsparameter und
die Materialformulierung optimal aufeinan-
der abgestimmt werden. Die Entscheidung
fiir das geeignete Produktionssystem zum
Auftragen und Ausreagieren einer Schaum-
dichtung hangt hauptsachlich von der Bau-
teilgeometrie, den Produktionsmengen je
Arbeitstag und dem angestrebten Automa-
tisierungsgrad ab. Nach der Kldarung der
technischen Rahmenbedingungen geht es
an die Feinplanung. Bei Tiirmontagetrdagern
empfiehlt sich eine Fertigungslosung beste-
hend aus drei Elementen:

e Vollautomatische Dosieranlage DR-CNC

» 4 Die kostengiinstige Variante: Teilezufiihrung
iiber Wechselschiebetisch

» 5 DR-CNC mit Pufferbandanlage und parallel
ablaufender Plasmaaktivierung

» 6 DR-CNC mit zweibahniger Bandanlage



Thema: Geschaumte Dichtungen

» 1 Nach der FIPFG-Technologie abgedichtete Tiirmon-
tagetrager schiitzen sicher
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ab 30 Min. verbaut werden

neuer Bauteilaufnahmen herstellen und die
neue Dichtkontur programmieren — ein ent-
scheidender Vorteil bei immer kiirzeren
Produktlebenszyklen.

e Wartungsarmes Mischsystem MS-C
e Automatisch arbeitendes Puffersystem

Dabei kommen — in Abhdngigkeit vom An-
forderungsprofil — verschiedene Fertigungs-
konzepte in Frage:

e Die kostengiinstige Variante mit der Teile-
zufithrung tiber Wechselschiebetische » 4.

e Bei der DR-CNC mit Pufferbandanlage
und parallel ablaufender Plasmaaktivie-
rung » 5 kommen die Teile ausreagiert
zum Bediener zuriick (Ein-Mann-Bedie-
nung).

e Die DR-CNC mit zweibahniger Bandanla-
ge » 6 ist eine noch produktivere Losung
als » g, denn hier erfolgt der Bauteiltrans-
port parallel zum Schdaum- und Plasma-
prozess.

e Beim DR-CNC mit Rundschaltteller und
Rundspeichersystem » 7 erfolgt die Vor-
behandlung der Teile mit Plasma fiir eine
bessere Haftung iiber ein eigenes Linear-

achssystem. Diese Losung benétigt den " »

geringsten Raum bei sehr hoher Leis-

tung. e \erschiedene Fertigungsvarianten mit
unterschiedlichem Automatisierungs-

grad erlauben einen wirtschaftlichen
Einsatz

A FAKTEN FUR KONSTRUKTEURE

e Material- und Maschinenhersteller
friihzeitig einbeziehen

e Flissigdichtsysteme, nach der FIPFG-
Technologie appliziert, bieten groft-
mégliche Flexibilitat hinsichtlich
Design, Funktion, Konstruktion und
Fertigungstechnik

e Haftung auf vielen Untergriinden

e Keine Stofstellen

e 2K-Dichtschdume lassen sich bei
Raumtemperatur aufschaumen und
kdnnen nach 30 Min. verwendet
werden

www.werbeform.de

.dann dichten!

Immer mehr Anwendungen in den Berei-
chen Druckguss und Kunststoffe verlan-
Nicht zuletzt durch die hohe Anpassung an

X X R . gen nach maBgeschneiderten Dichtungen.
die Kundenbediirfnisse sind Losungen mit

Michelfelder begleitet Ihre Projekte von

zweikomponentigen Polyurethanschdumen e Materialeinsatz ohne Abfall und mit _
fir diese Anwendung kaum noch wegzu- geringer Ausschussquote der Entwicklungsphase iiber Versuchs-
denken. Bauteildesign, Prozesstechnik und e Vorteile, wenn Dichtungstechnik und reihen bis hin zur Serienreife.

das Automatisierungskonzept aus einer
Hand bilden die Voraussetzung fiir eine
moglichst stérungsfreie Produktion. Das
ganze System mit integrierter Steuerung
und Bedieneroberflache macht es dem Per-
sonal leicht, den Gesamtprozess zu (iber-
wachen. Selbst bei einem Produktwechsel
lassen sich die Anlagen schnell und einfach
auf eine neue Teilefamilie umriisten. Hier-
zu muss der Anwender lediglich einen Satz

Verarbeitungstechnologie aus einer
Hand kommen

u FAKTEN FUR QUALITATSMANAGER

e Geschdumte Dichtungen erlauben
hohe Toleranzen der Bauteile
e Gute Gesamtprozessilberwachung

Geschaumte Dichtungen werden rationell
und sicher in Lohnfertigung appliziert.

Bundesweit an zwei Standorten.
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» 7 DR-CNC mit Rundschaltteller und
Rundspeichersystem

www.rampf-gruppe.de

von Stefan Siegers, Vertriebs-
und Marketingleiter RAMPF
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Tel. 02129/56 62 07-0, Fax 56 62 07-80
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Losungen schaumen.




